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KLEJONA WYKtADZINA PRZEWODZACA W PLYTKACH (Z KLEJEM

AKRYLOWYM) TECHNIC EL5

Przed potozeniem podtogi warto sprawdzic jej stan na wypadek
ewentualnych wad wygladu.
Jezeli stwierdzono widoczne wady wyrobu, nie nalezy uktadac
podtogi. Prosimy zgtosi¢ wady firmie GERFLOR, ktéra okresli spos6b

i Temperatur toz
Temperatura otoczenia emperatura podfoza dalszego postepowania z wyrobem.

Minimalna: 10°C Minimalna: 10°C

WYKLADZINA PRZEWODZACA (ECF)
Do uktadania z podktadem, klejem akrylowym + taSma miedziana: kod 0586 (dtugos¢: 200 m)
Klej, podktad i wyktadzine w ptytkach nalezy pozostawi¢ na 24 godziny w pomieszczeniu, w ktérym ma by¢ utozona posadzka.

SPECYFIKACIA

Specyfikacja wyktadzin przewodzacych:

e Opornosc elektryczna wyktadziny zawiera sie w zakresie od 5 x 10* do 10% oméw w przypadku wyktadzin przewodzacych zgodnie z norma NF
EN 13 415-NF EN 1081 (metoda tréjnogu) lub NF EN 61-340-4-1 (metoda elektrodowa) albo ASTM F 150 NF PA 99 (oporno$¢ powierzchniowa
ESD S.1 i objetosciowa ESD S 7), lub IEC 1340-4-1 (elektroda CNET).

e Producent kleju musi zagwarantowac stabilno$¢ opornosci elektrycznej suchego filmu przez czas przekraczajacy 10 lat.

Specyfikacja wtasciwosci wyktadziny po utozeniu (produkt klejony)

Zgodnie z przepisami opornos¢ elektryczna wzgledem ziemi powinna wynosi¢ od 10° do 107 omdw, aby uwzglednic straty podczas uktadania.

1. WYBOR POSTEPOWANIA Z L ACZENIAMI

Materiat nadaje sie do zgrzewania (po uptywie przynajmniej 24 godzin po klejeniu).
WAZNE
Postepowanie z tgczeniami w pomieszczeniach klasy E:

KLASYFIKACIA PRODUKT

Odpornos¢ na skazy nie mniejsza niz P3

Warstwa wykorczeniowa taczenia zgrzewane + uszczelnione na krawedziach (pozostawi¢ 3 mm
E2* szczeline na uszczelnienie]
E3 Szczeliny zgrzewane + listwy podtogowe zgodnie z wymaganiem wykonawcy.

Zobacz czesé poswiecona WYKONCZENIOM — ,,Obrébka tgczer”. * Listwy podtogowe nalezy montowac po utozeniu wyktadziny.

2. UKLADANIE

Przygotowanie

Ze wzgledu na fakt, ze niniejszy rodzaj podtogi charakteryzuje sie
specyficznymi wiasciwosciami elektrycznymi powinien by¢
uktadany zgodnie z ponizej opisang metoda.

M 2.1 - NAKLADANIE PODKtADU

e Przed przystgpieniem do naktadania powtoki nalezy jg
kazdorazowo starannie wymieszac. Przy uzyciu watka
piankowego naktadad cienka, réwnomierng warstwe podktadu o
grubosci od 100 do 150 g/m?2.

Pozostawi¢ do wyschniecia zgodnie z instrukcjg producenta.

B 2.2 - UKLADANIE TASMY

Zaznaczy¢ kreskami miejsce utozenia tasmy. Tasme miedziang
nalezy uktada¢ wzdtuz linii Srodkowych kazdej ptytki oraz dokota
krawedzi pomieszczenia.

o Zapewnié¢ wyjscie uziemienia co 40 m? wyktadziny. Termin Ttumaczenie \
® Miedziang tasme mozna zlokalizowac pdiniej. Earthing Uziemienie
Copper strip Tasma miedziana

WAZNE: Informacje tu zawarte obowiqzujq od: 01.04.2014. Mogq ulec zmianie bez uprzedzenia odbiorcy. Z uwagi na nieustajgcy postep techniczny,
przed przystgpieniem do prac klienci powinni skontaktowac sie z naszq firmq i ustalic, czy niniejszy dokument jest nadal aktualny.



KLEJONA WYKLADZINA PRZEWODZACA W PLYTKACH (Z KLEJEM

AKRYLOWYM) TECHNIC EL5

W 2.3 - NAKLADANIE KLEJU

e Wyktadzine uktada sie za jednym razem z uzyciem kleju
wodorozciericzalnego, szpachelka z matymi zebami.

e Pokrycie: okoto 300/350 g/m?, szpachelka typu A2 (wg
specyfikacji TKB).

Jak najczesciej zmieniac szpachle celem zachowania podanej

wielkosci krycia.

M 2.4 - UKLADANIE TASMY
Uktadaé tasme w miare postepdw pracy, uwazajac aby klej nie
wyptywat goéra.

m 2.5 - UKLADANIE PLYTEK

e Potozyé pierwszg ptytke i kontynuowac uktadanie ,,schodkowo”
korzystajac z wczesniej naniesionych linii.

e Ostroznie wygtadzi¢ wyktadzine.

e W przypadku wycie¢ na krawedziach nalezy przycigé wyktadzine

tak, aby przy brzegu pozostawic¢ o pét ptytki wiecej.

M 2.6 - KLEJENIE

Wygtadzanie nalezy wykona¢ w dwdch etapach:

e Recznie, przy uzyciu klocka gtadzacego.

o Nalezy ostroznie gtadzi¢ catg powierzchnie za pomocg watka, aby
rozptaszczyé linie powstate na kleju w celu uzyskania
prawidtowego przywierania kleju do wyktadziny. Te czynnos$¢
wykonuje sie po utozeniu wyktadziny i ponownie po zakoriczeniu
prac.

Wygtadzanie reczne Wygtadzanie przy uzyciu watka

M 2.6 - USZCZELNIANIE

Zgodnie z klasyfikacja: E2

Zgodnie z klasyfikacja: E3

Zobacz punkt ,, WYKONCZENIE — listwy podtogowe”.

Caulking using MS Polymer mastic
(Bostik Polymer MS107), applied
overlapping the flooring

Conductive flooring

Levelling

3mm

Termin Ttumaczenie

Caulking using MS Polymer Uszczelnianie wykona¢ masg
mastic (Bostik Polymer uszczelniajgcg MS Polymer
MS107), applied overlapping (Bostik Polymer MS107)

the flooring naktadang na wykfadzine
Conductive flooring Wyktadzina przewodzaca
Levelling Poziomowanie

M 2.7 - POSTEPOWANIE Z tACZENIAMI
Wyktadziny przewodzace w ptytkach wymagaja zgrzewania.
Sposdb zgrzewania ptytek wyktadziny:

e Przyktad: rozpoczaé w kierunku POPRZECZNYM
- Ukosowanie

- Zgrzewanie

- Poziomowanie

e Nastepnie nalezy zgrzewa¢ WZDtUZ

- Ukosowanie

- Zgrzewanie

- Poziomowanie

Dzieki tej metodzie mozna ukosowac sznur wspawany w inng strone,
co pozwala wyeliminowac problem braku zgrzewania krzyzujacych
sie ptytek.

Metode zgrzewania opisano w czesci poswieconej zgrzewaniu
wyktadzin w rulonach.

B 2.8 - CZAS PRZED PIERWSZYM UZYCIEM

e W warunkach normalnego obcigzenia ruchem pieszym
uzytkowanie podtogi mozna rozpoczgé po 48 godzinach od
zakoriczenia pracy.

e Przed ustawieniem mebli lub przemieszczaniem ciezaréw na
kotkach nalezy odczekac 72 godziny od zakoriczenia pracy.

e Nie nalezy uzywac mebli z gumowymi zakoriczeniami ndg.

e Ogrzewanie podtogowe mozna wtaczy¢ 7 dni po potozeniu
wyktadziny.
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